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@ SprOhbeschichtungsvorrichtung zur elektrostatischen 
SprOhbeachlchtung von Gagenatanden. Sia enthdit ain 
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Die Erfindung betrifft eine Spruhbeschichtungsvor- 
richtung zur etektrostatischen Spriihbeschichtung ge- 
ma0 dem Oberbegrif f von Anspruch 1 . 5 

Aus der DE>A 44 18 288 ist eine elektrostatische 
SprUhbeschichtungsvorrichtung zur elektrostatischen 
SprOhbeschichtung von Gegenstanden mit Reschich- 
tungsmaterial, insbesondere mit Beschichtungspulver, 
bekannt, welche ein SprUhgerat mit einem langlichen 10 
Gehause in Form eines Pistolenlaufes, einen in Gehau- 
selangsrichtung durch das Gehduse sich erstreckenden 
Beschichtungsmaterialkanal, eine DQse zum Zerst&uben 
des Beschichtungsmaterials am stromabwartigen vorde- 
ren Ende des BeschichtungsmateriaikanaJs, und einen 15 
im GehSuse untergebrachten Hochspannungserzeuger 
zur Erzeugung einer Hochspannung an einer Elektrode, 
durch welche das Beschichtungsmaterial elektrostatisch 
aufgeladen wird. Es ist aiigemein bekannt, das Pistolen- 
gehSuse aus elektrisch isolierendem Kunststoff herzu- 20 
stellen und dem elektrischen Hochspannungserzeuger 
entweder in das GehSusematerial einzugieBen oder im 
Gehause austauschbar anzuordnen. Bei der bekannten 
Spriihvorrichtung sind alle AnschluBleitungen (fur das 
Beschichtungsmaterial, fiir eine elektrische Spannung 25 
auf der Primarseite des Hochspannungserzeugers, und 
for Druckluft) durch einen Roboterarm hindurchgefuhrt 
und an die hintere Stirnseite der SprOhvorrichtung an- 
geschlossen, an welcher die SprOhvorrichtung am Ro- 
boterarm befestigt ist Die Druckluft dient zur Umstro- 30 
mung der Hochspannungselektrode, damit sich an ihr 
kein Beschichtungspulver ansammeln kann. Pemer 
kann Hochspannung zur Unterstutzung des Zerstau- 
bungsvorganges oder zum Ausblasen von Puiverresten 
in der SprOhvorrichtung w^hrend eines Reinigungsvor- 35 
ganges yerwendet werden. GemaD dieser Verdffentli- 
chung sind mehrere Spruhvorrichtungen mit ihrer hin- 
teren Stirnseite an einem Trager befesdgt, weldier auf 
seiner von den Spruhvorrichtungen abgewandten Seite 
am Roboterarm befestigt ist Der Hochspannungser- 40 
zeuger ist uber einem Pulverkanal angeordnet, welcher 
sich in Langsrichtung des GehSuses durch das Gehause 
erstreckt Zur Unterbringung dieses Hochspannungser- 
zeugers hat das Gehause einen nach oben erweiterten 
Bereich. 

Aus der US-Patentschrift 4 196 465 ist eine Spruhpi- 
stole bekannt, durch deren Pistolenlauf ein Pulverkanal 
for Beschichtungspulver sich erstreckt und unterhalb 
des Pulverkanals die Elemente eines Hochspannungser- 
zeugers angeordnet sind. Ein Handgriff ist Idsbar am 50 
Pistolenlauf befestigt, so daB der Pistolenlauf auch ohne 
Handgriff verwendet werden kann, beispielsweise auf 
einem ortsfesten Stander oder einem Hubstander oder 
einem Roboterarm befestigt werden kann. Bei der Befe- 
stigung des Pistolenlaufes an einem Stander sind an die- 55 
sem Stander befestigte Arme erforderlich, welche durch 
eine Offnung in einer Wand einer Beschichtungskabine 
hindurchreichen mUssen, in welcher der Pistolenlauf 
zum Beschichten von Gegenstanden angeordnet wer- 
den muB. Die AnschluBleitungen fOr das Beschichtungs- eo 
material, die elektrische Spannung und fttr die Druckluft 
erstrecken sich vom Pistolenlauf getrennt voneinander 
ebenfalls durch die Wanddffnung der ICabine hindurch 
und mussen bei Verwendung eines Hubstanders eine 
Schlaufe haben, damit ihre mit dem Pistolenlauf verbtm- 65 
denen Abschnitte sich relativ zu den stromaufw&rtigen, 
auBerhalb der Kabine ortsfest angeordneten Leitungs- 
abschnitten bewegen kdnnen. 



Durch die Erfindung soli die Aufgabe gelost werden, 
die Sprahbeschichtungsvorrichtung derart auszubilden, 
daS beim Tragen der SprOhvorrichtung durch einen 
ortsfesten Stander oder einen Hubstander oder eine an- 
dere Positioniermaschine, welche auBerhalb der Kabine 
angeordnet ist, derart auszubilden, daB eine schnelle 
Reinigung der gesamten SprUhbeschichtungsvorrich- 
tung moglich wird. 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung durch die 
Merkmale von Anspruch 1 gel5st 

Durch die Erfindung sind alle Leitungen in einem 
rohrartigen Tragergehause untergebracht, welches als 
Trfiger ftir die SprOhvorrichtung dient und von einer 
auBerhalb der Kabine angeordneten Positioniervorrich- 
tung getragen wird, wobei sich das TragergehSuse von 
der Positioniervorrichtung bis durch die Wanddffnung 
einer Kabine erstrecken kann und eine hierfur erforder- 
liche Lange im Bereich zwischen 30 cm und 200 cm hat. 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus 
den UnteransprOchen. 

Die Erfindung wird im folgenden mit Bezug auf die 
Zeichnungen anhand von bevorzugten AusfOhrungsfor- 
men als Beispiel beschrieben. In den Zeichnungen zei- 
gen 

Fig. 1 eine Seitenansidht einer Sprahbeschichtungs- 
vorrichtung nach der Erfindung, 

F!g. 2 eine Draufsicht auf die Sprahbeschichtungsvor- 
richtung von Fig. 1, 

Fig. 3 erne vordere Stirnansicht der Sprahbeschich- 
tungsvorrichtung von Fig. 1, 

Fig. 4 eine hintere Stirnansicht der SprUhbeschich- 
tungsvorrichtung von Fig. 1, 

Fig. 5A, 5R und 5C aufgeteilt auf drei L^ngsabschnit- 
te die Sprahbeschichtungsvorrichtung von Fig. 1 in ei- 
nem gegenflber Fig. 1 vergrdBerten MaBstab, wobei die 
tatsftchliche GrdBe in der Praxis ungefihr der GrdBe 
der Fig. 5A, 5B und 50 entspricht oder zwischen dieser 
GrOBe und der GroBe von Fig. 1 liegt. 

Fig. 6 eine hintere Stirnansicht der in Fig. 5A darge- 
stellten SprOhvorrichtung langs der in Fig. 5A angege- 
benenEbene VI- VI, 

Fig. 7 eine hintere Stirnansicht eines Adapters langs 
der in Fig. 5B angegebenen Ebene VII-VII, 

Fig. 8 eine vordere Stirnansicht des Adapters von 
Fig. 7 langs der in Fig. 58 angegebenen Ebene VIII- 
VIII, 

Fig, 9 eine Seitenansicht einer weiteren Ausfuhrungs- 
form einer Sprahbeschichtungsvorrichtung nach der Er- 
findung, 

Fig. 10 eine schematische Seitenansicht von zwei 
SprOhvorrichtungen nach den Fig. I bis 8 in Kombina- 
tion mit einem Hubstander und einer Spruhbeschich- 
tungskabine, 

Fig. 1 1 einen schematischen Horizontalschnitt langs 
der Ebene XI-XI von Fig. 10. 

Die in den Fig. 1 bis 8 dargestellte Sprahbeschich- 
tungsvorrichtung nach der Erfindung zur elektrostati- 
schen SprOhbeschichtung von Gegenstanden mit flOssi- 
gem Oder pulverformigen Beschichtungsmaterial, im 
voriiegenden Falle Pulver. enthait em SprOhgerat oder 
eine SprOhvorrichtung 2. einen Adapter 4 und einen 
Rohrkdrper 6. Sie sind hintereinander derart angeord- 
net, daB ihre Oberfiachen miteinander fluchten und ihre 
in Fig. 1 in Seitenansicht dargestellte gesamte obere 
ROckenlinie geradiinig ohne wesentliche Stuf en ist. Min- 
destens die Oberfiache, weicfae die Rttckenlmie 8 bildet, 
ist von alien drei Teilen 2> 4 und 6 in Umfangsrichtung 
abgerundet Auch die Seitenflachen der SprOhvorrich- 
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tung 2, des Adapters 4 und des Rohrkdrpers 6 fluchten 
miteinander geradlinig, ohne wesentliche Stufen aufzu- 
weiseiL Dadurch hat Beschichtungspulver und Staub 
wenig Mdglichkeiten, sich auf der Spruhvorrichtung 2 
dem Adapter 4 und/oderdem Rohrkorper6abzulagern. 

Die Sprtihvorrichtung 2 hat ein Gerategehause 10 in 
Form eines Pistolenlauf es und am vorderen Gehauseen- 
de eine Spriihduse 12 zum Zerstauben oder Spriihen 
von Beschichtungsmaterial. Statt einer SprOhdQse 12 
kann ein Rotationszerstauber verwendet werden. Auf 
einen vorderen Gehauseabschnitt ist von vome her ein 
Elektrodenhaltering 14 aufgesteckt, welcher an seinem 
Umfang eine Vielzahl von lonen-Ableiterelektroden 16 
hat, welche mit axialem Abstand hinter der Dusenspitze 
der DQse 12 angeordnet sind und zum Ableiten von 
freien lonen dienen. welche von der Hochspannung ei- 
ner Hochspannungselektrode 18 erzeugt werden, die 
zur elektrostatische Aufladung des Beschichtungsmate- 
rials dient und entsprechend den Zeichnungen innerhalb 
der Duse 12 oder, in anderer Ausfuhrungsform, auQer- 
halb der Duse 12 angeordnet sein kann. Die freien" lo- 
nen sind die elektrischen Ladungsteilchen, welche zu 
einer vorteilhaften elektrostatischen Aufladung des Be- 
schichtungsmateriais nicht beitragen kdnnen, weil sie 
entweder zu weit vom Beschichtungsmaterial entfemt 
sind Oder das von ihnen erreichbare Beschichtungsma- 
terial bereits mit lonen gesattigt ist. Die lonen- Ableiter- 
elektroden 16 sind an einen elektrisch leitenden lonen- 
Ableitungsdraht 20 angeschlossen, welcher aus dem 
Ring 14 achsparailel herausragt und beim Aufstecken 
des Ringes 14 auf den vorderen Abschnitt des Gehauses 
10 durch eine achsparallele Gehausebohrung bis zum 
Adapter 4 hindurchgesteckt wird, einen elektrischen 
Kontakt 22 des Adapters 4 kontaktiert, der innerhalb 
des Adapters 4 ttber elektrische Leitungen 23 und 25 
und einen zwischen letzteren angeordneten Ring 24 aus 
elektrisch leitendem Material mit einer Bajonett-An- 
schluQbuchse 26 elektrisch verbunden ist. An der Bajo- 
nett-AnschluBbuchse 26 ist der Bajonett-AnschluBstek- 
ker 28 von Fig- 5B eines Niederspannungskabels 30 an- 
schliefibar welches einen Kabelmantel aus elektrisch lei- 
tendem Material hat, der auf diese Weise mit dem Bajo- 
nett-AnschluBstecker 28 elektrisch verbunden wird tmd 
dadurch die lonen-Ablcitungselektroden 16 mit Erdpo- 
tential verbindet. Im Niederspannungskabel30 bcfinden 
sich elektrische Leitungen, welche, wenn der Bajonett- 
AnschluBstecker 28 mit der Bajonett-AnschluBbuchse 
26 verbunden wird, auf der in Fig. 6 dargestellten hinte- 
ren Stirnseite der Sprtihvorrichtung 2 angeordnete 
elektrische Kontakte 32 kontaktieren, um einem im Ge- 
hause 10 der Spruhvorrichtung 2 angeordneten Hoch- 
spannungserzeuger 34 die elektrische Spannung zuzu- 
fuhren, welche er benotigt, um fur die Hochspannungs- 
elektrode 18 die vorgenannte elektrische Hochspan- 
nung zu erzeugen. 

Die Hochspannungserzeuger 34 ist im Gehause 10 
unterhalb eines mit der Dtise 12 axial fluchtenden Ka- 
nals 38 angeordnet. in welchen ein Beschichtungsmate- 
rialrohr 40 mit Gleitsitz austauschbar eingesetzt ist, wel- 
ches sich von der Sprtthduse 12 durch den Kanal 38 der 
Spruhvorrichtung 2, den Adapter 4 und den Rohrkdrper 
6 bis aus dessen hinterem Ende erstreckt und an diesem 
herausragenden Endabschnitt mit AnschluBmitteln 42 
zum AnschluB eines externen Beschichtungsmateri- 
alschlauches 44 versehen ist, um der Spriihdase 12 Be- 
schichtungsmaterial, im vorliegenden Falle Pulver, zu- 
zufuhren. 

Das hintere Ende des Rohrkdrpers 6 ist durch einen 



von hinten eingesteckten VerschluBkdrper 46 staub- 
dicht verschlieBbar. Das Beschichtungsmaterialrohr 40 
erstreckt sich mit Gleitsitz durch eine Bohrung in die- 
sem.VerschluBkdrper 46. 
5 Die Elektrode 18 wird von Druckluft eine Druckluft- 
kanals SO umstrdmt, wekher sich von der Elektrode 18 
durch die SprOhvorrichtung 2 hindurch bis zu einem 
DrucklufteinlaB 48 auf der hinteren Stirnseite der 
Spruhvorrichtung 2 erstreckt und in Fig. 5A schema- 

10 tisch dargestellt ist. Der DrucklufteinlaB 48 schlieBt sich 
an einen Druckluft- Verbindungskanal 52 an, welcher im 
Adapter 4 die vordere Adapterseite mit der hinteren 
Adapterseite verbindet und auf der hinteren Adapter- 
seite mit AnschluBraittehi 54, vorzugsweise in Form ei- 

15 ner Steckbuchse, versehen ist, an welche ein Druckluft- 
schlauch 56 losbar anschlieBbar ist, welcher sich durch 
den Rohrkdrper 6 bis zum hinteren VerschluBkorper 46 
erstreckt und dort mit externen AnschluBmittehi 58 fur 
den losbaren AnschluB eines externen Druckluftschlau- 

20 ches 60 verbunden ist 

Das hintere Ende des Niederspannungskabels 33 ist 
durch den VerschluBkorper 46 hindurch an elektrische 
Anschluflraittel 62 angeschlossen, welche auf der hinte- 
ren RUckseite des VerschluBkOrpers 46 angeordnet sind 

25 und zur Idsbaren Verbindung mit einem externen elek- 
trischen Kabel 64 dienen. 

Der AuBenumfang des Adapters 4 hat die gleiche 
Form und GroBe wie das hintere Ende der Spruhvor- 
richtung 2 und wie das vordere Ende des RohrkGrpers 6, 

30 so daB ihre AuBenfiachen miteinander fluchten und oh- 
ne Absatz ineinander Qbergehen. Der Adapter 4 und der 
Rohrkdrper 6 bilden zusammen ein rohrartiges Trager- 
gehause, welches an seinem vorderen Ende die SprOh- 
vorrichtung 2 tragt und welches an seinem hinteren En- 

35 de von einer PosiUoniervorrichtung 66 gemaB den 
Fig. 10 und 11 getragen wird, welche die Sprtihvorrich- 
tung 2 entweder ortsfest halt oder computergesteuert 
vertikal und/oder horizontal bewegen kann und welche 
vorzugsweise horizontal in Langsrichtung und/oder in 

40 Querrichtung zu einer SprQhbeschichtungskabine 68 
bewegbar ist Die Positioniervorrichtung 66 kann eine. 
Oder entsprechend den Fig- 10 und 1 1 zwei, oder mehre- 
re Rohrkdrper 6 tragen, die sich durch eine Wanddff- 
nung 70 der Kabine 68 erstrecken und innerhalb dieser 

45 Kabine 68 je eine Spruhvorrichtung 2 tragen. Die 
SprQhvorrichtungen 2 sprUhen Beschichtungsmaterial 
auf einen zu beschichtenden Gegenstand 72, welcher, 
beispielsweise mit einem Endlosfdrderer 74, durch die 
Kabine 68 hindiux;htransportiert wird. GegenUber der 

50 Wanddffnung 70 kann sich ebenfalls eine Wand5ffnung 
70 zum Einfahren von SprQhvorrichtungen 2 in die Ka- 
bine 68 befinden, oder ein RIter zum Absaugen von 
pulverhaltiger Luft aus der Kabine 68, wie dies vom 
Stand der Technik bekannt ist. Die zu beschichtenden 

55 Gegenstande werden durch eine stirnseitige Wanddff- 
nung 74 in die Kabine herein und durch eine weitere, 
gegenuberliegende stirnseitige Offnung 75 wieder aus 
der Kabine heraustransportiert An der Wanddffnung 
70 fiir die SprUhvorrichtungen 2 sind Druckluftdusen 76 

60 angeordnet welche gegen die Spruhvorrichtung 2 und 
deren Rohrkdrper 6 sowie gleichzeitig durch die Wand- 
dffnung 70 in die Kabine 68 gerichtet sind, so daB sie von 
dem Rohrkdrper 6 und seiner Spruhvorrichtung 2 Pul- 
ver abblasen und in die Kabine 68 hineinblasen kdnnen, 

65 insbesondere dann, wenn die Sprtihvorrichtung 2 aus 
der Kabine 68 herausgenommen wird. Dies ermdglicht 
einen schnellen Farbwechsel bzw. Wechsel von einer 
Pulversorte auf eine andere. Die Druckluftdtisen 76 
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kdnnen entsprechend Fig. 10 an der Kabine 68 oder an 
einer anderen Tragervorrichtung befestigt sein. 

Bei der Montage der Sprahbeschichtungsvorrichtung 
nach den Fig. 1 bis 8 wird zuerst der Adapter 4 an der in 
Fig. 6 dargestellten hinteren Stirnseite des Gehauses 10 5 
der SprOhvorrichtung 2 mit einer nicht dargestellten 
Metallschraube befestigt, welche durch den Ring 24 aus 
elektrisch leitendem Material hindurchragt und mit ihm 
in Kontakt ist, so dafi sie tiber die Bajonett-AnschluB- 
buchse 26 und das Niederspannungskabel 30 geerdet ist 10 
Dann werden die aus dem vorderen Ende des Rohrkor- 
pers 6 herausragenden Enden des Niederspannungska- 
bels 30 an den Bajonett-AnschluBstecker 26 und des 
Druckluftschiauches 56 an das DruckiuftanschluBmlttel 
54 des Adapters 4 angeschlossen. Das Beschichtungsma- 1 5 
teriairohr 40 kann entweder zuvor, oder jetzt anschlie- 
Bend, oder erst spater mit seinem aus dem Rohrkdrper 6 
nach vorne herausragenden Abschnitt durch den im Ge- 
hause 10 gebildeten Kanal 38 bis zur Dtise 12 nach 
vorne durchgesteckt werden. Ein anderer Verfahrens- 20 
ablauf kann darin bestehen, daB das Beschlchtungsma- 
terialrohr 40 erst dann durch den Rohrkdrper 6 und 
durch das Gehause 10 bis zur DOse 12 hindurchgesteckt 
wird, wenn der Rohrkdrper 6 am Adapter 4 befestigt ist, 
Der Adapter 4 hat einen Vorsprung 80, dessen AuBen- 25 
umfang formm&Big und grdBenmafiig dem Innenum- 
fang des vorderen Endabschnitts des Rohres 6 angepaBt 
ist und mit ihm einen Schiebesitz biidet Dadurch kann 
der vordere Endabschnitt des Rohrkdrpers 6 auf den 
Vorsprung 8 aufgesteckt werden. 2ur Venneidung einer 30 
unbeabsrchtigten Trennung des Rohrkdrpers 6 vom 
Adapter 4 kdnnen sie durch eine quer zu ihnen angeord- 
nete Schraube 82 miteinander verriegelt werden. Damit 
das Niederspannungskabel 30 und der Druckluft- 
schlauch 56, nachdem sie mit dem Adapter 4 verbunden 35 
wurden. ohne Schlaufenbildung in den Rohrkdrper 6 
zurQckgeschoben werden kdnnen, wenn dieser Rohr- 
kdrper 6 auf den Vorsprung 80 des Adapters 4 aufge- 
schoben wird, ist der VerschiuBkdrper 46 von Fig. 50 im 
hinteren Endabschnitt des Rohrkdrpers 6 axial ver- 40 
schiebbar angeordnet. Dadurch kann der VerschiuBkdr- 
per 46 vom Niederspannungskabel 30 und dem Druck- 
luftschlauch 56 in den Rohrkdrper 6 nach vorne hinein- 
gezogen werden, wenn sie aus dem vorderen Ende des 
Rohrkdrpers 6 herausgezogen werden, damit sie mit 45 
dem Adapter 4 verbunden oder von ihm getrennt wer- 
den kdnnen. Nach der Montage wird der VerschiuBkdr- 
per 46 von dem Niederspannungskabel 30 und dem 
Druckluftschlauch 56 innerhalb des Rohrkdrpers 6 zu- 
rtickverschoben, jedoch nicht aus dem Rohrkdrper 6 50 
vollstandig herausgeschoben, wenn das vordere Ende 
des Rohrkdrpers 6 auf den Vorsprung 80 des Adapters 4 
geschoben wird. Die LSnge des Rohrkdrpers 6 liegt zwi- 
schen 30 cm und 200 cm, vorzugsweise bei etwa 120 cm, 
abhangig davon, wie weit die Positioniervorrichtung 66 55 
von der Kabine 68 entf emt positioniert werden muB, urn 
die Spriihvorrichtungen 2 innerhalb der Kabine 68 ge- 
gen einen zu beschichtenden Gegenstand 72 zu richten. 

Far das Gehause 10 der SprOhvorrichtung 2 wird ein 
grdBerer Querschnitt bendtigt als fur die Unterbrin- eo 
gung des Beschichtungsmaterialrohres 40. des Nieder- 
spannungskabels 30 und des Druckluftschiauches 56 in 
dem Rohrkdrper 6. Damit die AuBenflachen des Rohr- 
kdrpers 6 so klein wie mdglich gestaltet werden kdnnen 
und mdglichst wenig oder keine Oberflachenunebenhei- 65 
ten entstehen, besteht der Rohrkdrper 6 aus ein em Rohr 
86 und aus einem mit Bezug auf dieses Rohr 86 sehr viel 
kOrzeren Rohradapter 88. Der Innenquerschnitt des 



Rohres 86 ist nur wenig grdBer als fOr die Unterbrin- 
gung der AnschluBleitungen bestehend aus dem Be- 
schichtungsmaterialrohr 40, dem Niederspannungska- 
bel 30 und dem Druckluftschlauch 56 erforderlich ist. 
Der Rohradapter 88 ist an seinem vorderen Ende der 
GrdBe und Form des Vorsprungs 80 des Adapters 4 
angepaBt, auf welchen er aufgesteckt ist, und an seinem 
hinteren Ende dem Querschnitt des Rohres 86 angepaBt 
und mit ihm verbunden, beispielsweise ineinanderge- 
steckt Oder stirnseitig aneinandergefOgt und durch Ver- 
bindungsmittel aneinander befestigt, beispielsweise 
durch Klemmsitz, Kleber, SchweiBung, Ldtung oder ein 
anderes bekanntes Mlttel. Der Rohradapter 88 hat eine 
geradlinig verlaufende, mit dem Gehause 10 und dem 
Rohr 86 im wesentlichen fluchtende geradlinige Ruk- 
kenlinie in Rohrlangsrichtung. Die Unterseite des Rohr- 
adapters 88 ist trichterardg schrag vom groBeren 
Durchmesser des Rohradapters 4 auf den kleineren 
Durchmesser des Rohres 86 reduziert Damit hat der 
Rohradapter 88 nach unten hin eine Ausbauchung 90 
entsprechend einer gleichartigen Ausbauchung des Ge- 
hauses 10, welche das Gehause 10 zur Unterbringung 
des Hochspannungserzeugers 34 unterhalb des Be- 
schichtungsmaterialrohres 40 bendtigt Der Hochspan- 
nungserzeuger 34 kdnnte gemaB anderer Ausfuhrungs- 
form auch oberhalb des Beschichtungsmaterialrohres 
40 angeordnet werden, in welchem Falle die Ausbau- 
chung des Gehauses 10 und die Ausbauchung 90 des 
Rohradapters 88 nach oben gerichtet waren. Wenn die 
Ausbauchung nach oben gerichtet wird. dann kann sich 
auf der SprQhvorrichtung 2 und dem Rohradapter 8 
mehr Pulver ablagern, well dadurch die nach oben ge- 
richtet Flache grdfier ist. Deshalb besteht die bevorzug- 
ten Ausfuhrungsform darin. daB die Ausbauchung nach 
unten gerichtet ist 

Die Erfmdung ist jedoch nicht auf Spriihvorrichtun- 
gen 2 begrenzt, welche einen Hochspannungserzeuger 
34 bendtigen. Der Hochspannungserzeuger 34 kdnnte 
auch auBerhalb der SprGhvorrichtung 2 im Rohrkdrper 
6 oder auch auBerhalb des Rohrkdrpers 6 angeordnet 
werden, in welchem Falle das Niederspannungskabel 30 
durch ein Hochspannungskabel auszutauschen ware. Ei- 
ne andere Ausfuhrungsform, bei welcher kein Hoch- 
spannungserzeuger 34 und damit auch kein entspre- 
chendes Elektrokabel bendtigt wird, besteht darin, das 
Beschichtungsmaterial durch andere Mittel elektrosta- 
tisch aufzuladen, beispielsweise im Falle von Beschich- 
tungspulver durch Reibungsaufladung, sogenarmte tri- 
bo-elektrische Spriihvorrichtungen. Bei ihnen erfolgt 
die elektrostatische Aufladung des Pulvers durch seine 
Reibung an der Wand des Beschichtungsmaterialrohres 
40, welches in diesem Falle aus einem fur die elektrische 
Reibungs-Aufladung geeigneten Material besteht Bei 
alien Ausftihrungsformen wird als Material fUr das Be- 
schichtungsmaterialrohr 40 vorzugsweise Kunststoff 
verwendet Im Falle der Verwendung von elektrisch 
leitfahigem flussigen Beschichtungsmaterial kann dieses 
bereits im Rohrkdrper 6 oder stromaufwarts von ihm 
elektrostatisch aufgeladen werdea 

Die in Fig. 9 dargestellte Ausfuhrungsform ist identi- 
sche mit der AusfQhrungsform nach den Fig. 1 bis 8 mit 
der Ausnahme, dafl der Rohrkdrper 6 durch einen Rohr- 
kdrper 92 ersetzt ist, welcher auf seiner gesamten UUige 
eine dem hinteren Ende des Gehauses 10 der SprQhvor- 
richtung 2 entsprechende ovale Querschnittsform hat 
Der Rohrkdrper 6 der Fig, 1 bis 8 imd der Rohrkdrper 
92 der Fig. 9 bilden je mit dem Adapter 4 ein TrSgerge- 
hause fur die SprOhvornchtung 2. Das TrfigergehRuse 
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enthait alle AnschiuBleitungen der Spriihvorrichtung 2. 
Dadurch erhalt man die kleinstmdgliche Anzahl und die 
kleinstmdgliche GrdBe an Oberflachen, an welchen sich 
Beschichtungspulver und Staub ablagern kann und wel- 
che gereinigt werden mUssen. Dadurch k6nnen Farb- 5 
wechsel schnell durchgefiihrt werden. 

GemfiB einer nicht dargestellten abgewandelten Aus- 
fuhrungsform kann das Gehause 10 der Sprflhvorrich- 
tung 2 an dem hinteren Ende eine von einer ovalen 
Form abweichende Form, beispielsweise eine runde 10 
Querschnittsform haben, Bei alien Ausfuhrungsformen 
ist die Querschnittsform des RohrkSrpers 6 oder 92 an 
die Querschnittsform der SprUhvorrichtung 2 angepaSt 

Anstelle einer Spruhduse 12 kdnnen auch andere 
Spriihvorrichtungen verwendet werden, beispielsweise 15 
Rotationszerstauber, weiche das Beschichtungsmatenai 
durch einen Rotationskdrper zerst&ubea 

Patentanspruche 

1. Spriihbeschichtungsvorrichtung zur elektrostati- 20 
schen Spruhbeschichtung von Gegenstanden mit 
Beschichtungsmatenai, insbesondere Puiver, ent- 
haltend ein SprOhgerat (2), welches eln iingliches 
GerStegehftuse (10), einen in LEngsrichtung durch 
das Gerategehduse gehenden Beschichtungsmate- 25 
rialkanal (40) und einen Beschichtungsmatenai- 
Zerstfiuber (12) am stromabwartlgen Ende des Be- 
schichtungsmaterialkanais (40) aufwelst, dadurch 
gekennzeichnet, dafi das Ger&tegehguse (10) von 
einem rohrartlg l&nglichen TrlLgergehftuse (4, 6; 4, 30 
92) getragen wird, welches am hinteren Ende des 
Gergtegeh^uses (10) befestigt ist und sich davon 
nach hinten wegerstreckt imd daB sich alle An- 
schluBleitungen (30, 56, 40), weiche das Sprilhgerat 
(2) benOtigt, durch das Trdgergeh^use (4, 6; 4, 92) 35 
erstrecken. 

2. Sprfihbeschichtungsvorrichtung nach Anspruch 
I, dadurch gekennzeichnet, daB das Tragergeh^use 
(4, 6; 4, 92) einen Leltungsadapter (4) aufweist, wel- 
ch er das Ger^tegehSuse (10) mit einem Rohrk6rper 40 
(6; 92) des Tragergehauses (4, 6; 4, 92) miteinander 
verbindet, daB der Leitungsadapter (4) auf seiner 
dem Rohrkdrper (6; 92) zugewandten Stirnseite er- 
ste AnschluBmittel (28, 54) zum AnschluB von min- 
destens einer der AnschiuBleitungen (3O5 56) auf- 45 
weist, und daB diese ersten AnschluBmittel (28, 54) 
mit internen Leitungen (20, 34, 50) verbunden sini 
die sich durch das Gerategehause (10) erstrecken. 

3. Spruhbeschichtungsvorrichtung nach einem der 
vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeich- 50 
net, daB eine der AnschiuBleitungen em Zufuhrrohr 
(40) zur Zufuhr des Beschichtungsmaterials ist, daB 
dieses Zufuhrrohr (40) sich durch das Tragergeh^u- 

se (4, 6; 4. 92) und das Gerategehtuse (10) bis zum 
Zerstauber (12) erstreckt 55 

4. Sprahbeschichtungsvorrichtung nach Anspruch 
3, dadurch gekennzeichnet, daB das Zufuhrrohr (40) ' 
austauschbar steckbar angeordnet ist. 

5. Spruhbeschichtungsvorrichtung nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- eo 
net, daB das Trdgergehause (4, 6; 4, 92) an seinem 
vom Gerategehause (19) abgewandten hinteren 
Ende durch einen VerschluBkSrper (46) staubdicht 
verschlossen ist, welcher auf seiner hinteren luBe- 
ren Stirnseite mit AnschluBmitteln (42, 58, 62) ver- 55 
sehen ist, mit welchen die AnschiuBleitungen (30, 
40, 56) mit externen Leitungen (64, 44, 60) verbind- 
bar sind. 
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6. SprBhbeschichtungsvorrichtung nach Anspruch 
5, dadurch gekennzeichnet, daB der VerschluBkdr- 
per (46) relativ zum TragergehSuse (4, 6; 4, 92) eine 
axial verstellbare, staubdichte Steckverbindung bil- 
det 

7. Spruhbeschichtungsvorrichtung nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Tragergehause (4, 6; 4, 92) ein Rohr (86) 
und an seinem vorderen Ende einen Rohradapter 
(88) aufweist, daB das Rohr (86) um ein Vielfaches 
langer ist als der Rohradapter (88^ daB der Rohr- 
adapter (88) ein im Querschnitt relativ groBeres 
vorderes Ende, welches der auBeren Form und 
GrdBe des Querschnitts des hinteren Endes des 
Spruhgerates (2) angepaBt ist, und ein im Quer- 
schnitt relativ dazu kleineres hinteres Ende hat, 
welches der Form und GroBe des Rohres (86) ange- 
paBt ist, dessen Querschnitt kleiner ist als der Quer- 
schnitt des Spriihgerates (2) an seinem hinteren En- 
de. 

8. SprOhbeschichtungsvorrichtung nach einem der 
vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
net, daB im SprOhgerat (2) unterhaU^ seines Be- 
schichtungsmaterialkanals (40) ein Hochspan- 
nungserzeuger (34) angeordnet ist, und daB die 
obere ROckiinie des Spruhgerates (2) mit der obe- 
ren RQdcenlinie des rohrartig langlichen Tragerge- 
hauses (4. 6; 4, 92) un wesentlichen fluchtet 

9. Spriihbeschichtungsvorrichtung nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Oberfltche des Spruhgerates (2) und 
seines Tragergehauses (4, 6; 4, 92) m Umfangsrtch- 
tung abgerundet ist. 

10. Spriihbeschichtungsvorrichtung nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadiu-ch gekennzeich- 
net, daB das Spruhgerat (2) und sein Tragergehause 
(4, 6; 4, 92) iangs einer geraden Mittellinie Mnterein- 
ander angeordnet sind, und daB sich der Beschich- 
tungsmaterialkanal in Form eines Beschichtungs- 
materialrohres (40) koaxial zu dieser Mittellinie ge- 
radlinig durch das Tragergehause (4, 6; 4, 92) und 
das Sprtihgerat (2) erstreckt 

11. Sprahbeschichtungsvorrichtung nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB sich das Tragergehause (4, 6; 4, 92) durch 
eine Wandoffnung (70) einer Beschichtungskabine 
(68) erstreckt und aufierhalb der Beschichtungska- 
bine (68) von einer auBerhalb dieser Beschichtungs- 
kabine (68) angeordneten Positioniervorrichtung 
(66) getragen wird, wohingegen sich das vom Tra- 
gergehause getragene Spriihgerat (2) innerhalb der 
Beschichtungskabine (68) befmdet 

12. Spruhbeschichtungsvorrichtung nach Anspruch 
It, dadurch gekennzeichnet, daB an der Wandoff- 
nung (70) Druckluftdiisen (76) angeordnet sind, 
weiche gegen den Ort des Tragergehauses (4, 6; 4, 
92) und des SprOhgerats (2) und gleichzeidg in die 
Beschichtungskabine (68) hinein gerichtet sind, so 
daB aus den Druckluftdusen (76) ausstromende 
Druckluft Pulverpartikel vom Tragergehause (4, 6; 
4, 92) und vom SprOhgerat (2) weg in die Beschich- 
tungskabine (68) blasen kann, insbesondere dann, 
wenn das Tragergehause und das Spruhgerat aus 
der Beschichtungskabine (68) herausbewegt wer- 
den. 



Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 




- Leeirselte 





■.ft: iT.-!™ J. 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: DE 196 46 970 A1 

lnt.CI.6: B06B 5/026 

Offenlegungstag: 1 9. Jun1 1 997 




702025/344 



ZaCHNUNGCN SEITE 2 



Nummer: 
Int. CI .8: 

Offenlegungstag: 



OE 19646970 A1 
B05B 6/D26 
19. Juni1997 



12 50 



16 



15 14 



18 VI_ 




% 91- 



VI 



FIG.5B 




80 28 26 i 5/> 30 90 

l-^viii vn-^ 



40 56 




^^^^^ 



86 30 46 



FIG.5C 

58 

A 40 



60 

4 



I 



to 



44 



62 



702025/344 




702 026/344 



ZEICHNUNGEN SEtTE 4 



Nummer: 
im. 01.8; 

Offenlegungstag: 



B05B 5/025 

19. Juni 1997 





